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y DEFINIR

| Objetivo General
" Disenar un metodo de solucion para el problema de Flexible Job Shop con tiempos de alistamientos dependientes
" de la secuencia, con el fin de disminuir el Makespan.

Obijetivo Especificos
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1. Identificar componentes del diseno y ejecucion de la alternativa.
2. Disenar un modelo matematico o algoritmo heuristico o metaheuristico

para el FJSP-SDST
3. Validar el mediante KPI's y compararlo con otros metodos con las instan-
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e » frabajos ® Tiempos de alistamientos dependientes | 4. Estandarizar la implementacion del metodo propuesto.

cias SDST-HUdata.
e /1 Maquinas de la secuencia
e ; actividades por trabajo e Tiempos de procesamiento por modo
® i modos por actividad e Recirculacion Algoritmo DI S E N A R
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S Business Case -

/ Generacion aleatoria de un vector de /Un cromosoma brinda la informacion de la

secuencia y asignacion secuencia de las operaciones y el otro la
/ informacion de las maquinas asignadas/

Mejora el desempefio de la companias en fac-
tores como:

® Disminucion de las demoras en las entregas.

Criterios de Parada

Operador de Cruce (POX)

Tiempo de ejecucion: 2.5 min
Numero de generaciones: 1000
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e Disminucion del tiempo de ocio.
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Operador de Mutacion (Swap)

Operador de Reemplazo

Seleccion de un 20% de los individuos
totales con el mejor makespan. y
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Modelo Matematico
/ Yijh: {(1): si la operacion th se ejecuta en la maquina i € 0. \

en caso contrario.
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Makespan

F;p,: tiempo de finalizacion de la operacion Ryp,.

\ C: makespan. /
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En el proceeding de Angelo Oddi del afio 2011 muestran las instancias
HUdata con SDST de tamanos 10X5 a 20X5
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Search
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ey Impacto financiero: los costos energeticos se han disminuyen en un 31,80 % Fin + Sik < Tt + (1 = Xij)M, Vj € J,Vk € ]\ (10)
Alternativas | o, en?tlc {0}, Vh,l.i € O
y Algorithm
04 GA + VNS Impacto ambiental: una disminucion del 28,8% de las emisiones de (CO)_2 .
Conclusiones

Manual de usuario: para dar asistencia de metodo de solucion.

GAdisminuye 52,7%en el MRE y en 28,5% en Makespan
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El GA obtiene mejores resultados en un menor tiempo
computacional con respecto al modelo matematico.




