Diseno de un proceso para la fabricacion de

abrasivos emplean
espinela provenien
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INDICADOR

% de alimina-espinela aprovechada.

% de tamanos de particula (Um).

% de diferencia de rugosidades del producto

Criterios de
seleccion:

e Costo de produccion vs. venta
e Valor agregado
e Demanda del producto

e Aplicabilidad en la industria
del Valle del Cauca.
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Conclusiones:

Opalizado con |
SandBlasting

La alimina-espinela es capaz de reemplazar
eticientemente el éxido de aluminio.
Incremento del 32,37% en el rendimiento del
material.

El opalizado de vidrio utilizando alimina-
espinela es un 47,6% mdas econdmico en
comparacion del uso de la alimina-
comercial.
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OBJETIVO GENERAL

productos abrasivos, mec

industrial con la finalidad de aprovechar el

de aluminio en el Valle del Cauca.

% De alimina-espinela

do el compuesto alimina-
te de escoria de aluminio
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TP para mejorar la funcionalidad del producto ,
ECONOMIA
CIRCULAR

%725 000 COP [KG*

INCENTIVO

< A otros productos en el mercado TRIBUTARIO

= 7207,

OBJETIVOS
ESPECIFICOS

e Reconocer los procesos y materiales

sefiar un proceso para la tfabricacion de

requeridos para la producciéon de abrasivos

iante el uso de la | |
e Establecer y prototipar el proceso productivo

umina-espinela recuperada de la escoria de

para la produccién de abrasivos.

uminio empleando herramientas de ingenieria

e Validar la viabilidad técnica de los abrasivos

e Validar la viabilidad financiera de los

siduo generado de los procesos de fundicion . . N
abrasivos con mejor desempefio con respecto

a la competencia.

Consumo

% De diferencia de
rugosidad

Alimina
comercial
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Recomendaciones:

e Proceso de tamizaje utilizando una malla No. 40 o inferior.
e Llevar a cabo una prueba de espectrofotometria.
e Andlisis que permita identificar los componentes presentes

en el agua residual.
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